Ministerul Educaţiei Naționale
Barem  pentru – Etapa județeană a Olimpiadelor la disciplinele din aria curriculară “Tehnologii” 

OLIMPIADA – ARIA CURRICULARĂ “TEHNOLOGII”

Etapa județeană – 24 februarie 2018
Profil: Tehnic

Domeniul: MECANICA
Clasa: a XI-a

Barem de corectare şi notare

· Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordă 10 puncte din oficiu.

Subiectul I






                   tOTAL:
20 puncte

I.1...............................................................................................................................10 puncte
 1– d; 2– d; 3– b ; 4– b ; 5– d ; 6– c; 7– d; 8– c;9– c ; 10– b;
Se acordã câte 1p. pentru fiecare rãspuns corect.(10x1p=10p)
I.2.................................................................................................................................5 puncte
 1– F; 2– F ; 3– A; 4– F ; 5– A ;
Se acordã câte 1p. pentru fiecare rãspuns corect.(5x1p=5p)
                                                                  I.3.................................................................................................................................5 puncte
1– d; 2– e; 3– a; 4– c ; 5– b ;

Se acordã câte 1 p. pentru fiecare răspuns  corect.(5x1p-5p)
Subiectul. II.                                                                                           TOTAL: 30 PUNCTE
II.1................................................................................................................................6 puncte

a. 2  puncte       14,25mm,  precizia 0.05
Se acordă câte 1 punct pentru fiecare informatie corecta   (2x1p=2p)  
b. 2 puncte    Trasarea este operaţia tehnologică de realizare a conturului unei piese          
Se acordă 2 puncte pentru  răspuns corect.
c. 2 puncte   Lagărele pot fi :

-cu alunecare

-cu rostogolire

Pentru fiecare răspuns corect se acorda 1p .(2x1p=2p)
II.2..............................................................................................................................10 puncte

1-tehnologică; 2-nedemontabil; 3-nituri; 4-alame ; 5-bronzuri



Pentru fiecare răspuns corect se acorda 2p. (5x2p=10p)
II.3..............................................................................................................................14 puncte
A. 8 puncte
a.       4- capac; 5- distanţier de compensare; 6- corp

 Se acordã  câte 2 p. pentru fiecare element corect identificat (3x2p=6p)
b.      cuzinet
Se acordã  2p. pentru răspuns corect .
  B. 6 puncte
a.       asamblare prin incălzirea piesei cuprinzătoare

 Se acordã  2 p. pentru indicarea corectã a asamblãrii

b.     1-piesa cuprinzãtoare(butuc)

  2- piesa cuprinsã (arbore, dorn)

       
Se acordã  câte 1 p pentru fiecare element corect indicat.
(2x1p=2p)
                

c.     dilatarea 

       
 Se acordã  2 p. pentru rãspuns corect                                                                                               
Subiectul. IIi                                                                                          TOTAL: 40 PUNCTE
III. 1. ………………………………………………………………………......................18 puncte

a. Filetarea suprafeţelor este operaţia tehnologică de prelucrare prin aşchiere a suprafeţelor interioare sau exterioare, cu ajutorul unor scule aşchietoare numite tarozi şi filiere.









    Se acordã  4p. pentru definirea corecta si completa. Se acordã  2p. pentru raspuns partial corect.





b.

1. Se fixează piesa în menghină; 

2. Se alege filiera si  se fixeaza in dispozitivul portfiliera; 

3. Se unge tarodul cu ulei mineral; 

4. Se aseaza filiera pe tija tesita in prealabil;

5.Se presează uşor şi se execută 1-2 rotaţii în sensul de aşchiere; 

6. Se execută 1/2mişcare de rotaţie înapoi pentru ruperea aşchiilor; 

7. Se continuă operaţia de filetare până la prelucrarea completă a suprafeţei; 

8. Se extrage tarodul din alezaj imprimând mişcare de rotaţie în sens invers

Se acordã  cîte 1 p. pentru fiecare faza corect enuntata.(8 x 1p= 8p)
c.

calibre inel „trece-nu trece”

lere pentru filete.

Se acordã  2 p. pentru oricare verificator corect indicat
d.


Se acordã  câte 2 p. pentru oricare doua  norme SSM corect indicate.(2x2p=4p)
III. 2. ……………………………………………………………………….........................22 puncte

a. Comparatoarele cu cadran sunt aparate cu indicare analogică sau digitală şi au valoarea diviziunii de 0,01; 0,002 sau 0,001 mm. 

Pentru răspuns corect se acordã  3p. Pentru raspuns partial corect se acordã  1p.                                                                                  

  b.Părţi componente:                                                                                                 

1. Braţ de fixare;

2. Tija palpatorului;

3.Rama sau cadran circular

4. Surub

5. Buton

6. Ac indicator de rotatii

7. Ac indicator 

Se acordã  câte 1 p pentru fiecare element corect indicat(7x1p=7p)
c.Cu comparatorul se pot determina abaterile de formă şi de poziţie a pieselor (abateri de la: circularitate, cilindricitate, planitate, paralelism, perpendicularitate etc.)  

Se acordã  câte 2 p. pentru oricare 3  abateri corect indicate.(3x2p=6p)
d.Principiul  de functionare are la bază transformarea mişcării rectilinii a tijei palpatorului 2 în mişcare de rotaţie a acului indicator 6 cu ajutorul angrenajului de roţi dinţate, care are şi rol de amplificare a mişcării. 

Pentru răspuns corect se acordã   3p
e.Reglarea la zero a comparatorului cu cadran se face in scopul eliminării erorilor de măsurare.         

Pentru răspuns corect se acordã  3p
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