Ministerul Educaţiei Naţionale
Subiecte pentru – Etapa judeţeană a Olimpiadelor la disciplinele din aria curriculară “Tehnologii” 

Varianta 2
OLIMPIADA – ARIA CURRICULARĂ “TEHNOLOGII”
Etapa judeţeană
Profil: Tehnic

Domeniul: Mecanică

Clasa: a XII-a 
· Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordă 10 puncte din oficiu.

· Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

Subiectul I 




                                               TOTAL: 20 puncte

I.1. Pentru fiecare dintre cerinţele de mai jos scrieţi pe foaia de concurs litera corespunzătoare răspunsului corect:                                                                                (10p)
1. Măsurarea presiunii cu un manometru cu membrană este o metodă de măsurare:

a. directă;

b. indirectă;

c. indirectă explicită;

d. indirectă implicită.

2. Prin intermediul asamblărilor cu caneluri se transmit:

a. forţe şi momente axiale mari;

b. forţe axiale mari;

c. forţe transversale mari;

d. momente de torsiune mari şi deplasări axiale.

3. Micrometrele de exterior au precizia de măsurare:

a. 1mm;

b. 0,1mm;

c. 0,01mm;

d. 0,05mm.

4. Pivoţii sunt fusuri:

a. radiale;

b. axiale;

c. axial-radiale;

d. radial-axiale.

5. Am 20  reprezintă simbolul pentru:

a. alamă dură (40-45 %Zn);

b. alamă moale (10- 20%Zn);

c. alamă pentru lipit;

d. bronz.

6. Scopul operaţiei tehnologice de pilire este:

a. îndreptarea suprafeţei semifabricatului;

b. modificarea  suprafeţelor interioare şi exterioare;

c. tăierea semifabricatului;

d. obţinerea formei dorite şi a dimensiunilor prescrise.

7. La termometrele de sticlă cu lichid, lichidul termometric poate fi:

a. apa;

b. benzen;

c. alcool etilic;

d. constantan.
8. Un rol al lubrifiantului este:

a. introducerea unor sarcini suplimentare;

b. evacuarea căldurii generate de frecare;

c. instalarea unor organe de ungere;

d. înlocuirea mai uşoară a bucşelor.

9. Anticorodalul este:

a. un aliaj Cu- Sn;

b. un aliaj Cu- Zn;

c. un aliaj de aluminiu rezistent la coroziune;

d. un aliaj de aluminiu durificat prin tratament termic.

10. Un avantaj al asamblărilor elastice este:

a. necesită precizie mare a elementelor componente;

b. în timpul montării şi demontării piesele nu se pot deteriora;

c. necesită mijloace speciale pentru montare şi demontare,

d. nu necesită folosirea unor elemente auxiliare pentru strângere.

I.2. Transcrieţi, pe foaia de concurs, cifra corespunzătoare fiecărui enunţşinotaţi în dreptul ei litera A, dacă apreciaţi că enunţul este adevărat sau litera F, dacă apreciaţi că enunţul este fals.               










(5p)

1. Calibrele sunt piese metalice cu suprafeţe de măsurare plan-paralele, cilindrice sau sferice care verifică dimensiunile, formele sau poziţiile reciproce ale pieselor.

2. Rezilienţa este capacitatea unui material de a absorbi o anumită cantitate de căldură, înainte de a se rupe, atunci când este lovit brusc cu un corp solid.

3. Fgn 250-10 reprezintă fontă cu grafit nodular cu rezistenţa minimă la tracţiune de 250 daN/cm2 şi alungirea minimă la rupere de 10 %.

4. Controlul calităţii este parte a managementului calităţii concentrată pe îndeplinirea cerinţelor referitoare la calitate.

5. Principiul de funcţionare a micrometrului se bazează pe transformarea mişcării de rotaţie a unui şurub micrometric în mişcare de translaţie a tijei micrometrului.

I.3. În coloana A sunt enumerate metode de asamblare, iar în coloana B descrierea acestora. Scrieţi pe foaia de concurs asocierile corecte dintre fiecare cifră din coloana A şi litera corespunzătoare din coloana B.                                                                              (5p)
	Coloana A

Metode de asamblare
	Coloanei B

Descrierea metodelor de asamblare

	1.Metoda interschimbabilităţii totale

2.Metoda interschimbabilităţii parţiale

3. Metoda sortării

4.Metoda ajustării

5. Metoda reglării


	a. schimbarea valorii unei anumite dimensiuni prin reglare, prin introducerea în ansamblul respectiv a unei piese speciale, numită compensator (şaibă, inel, bucşă etc);

b. piesele sunt măsurate şi sortate în grupe prelucrate cu toleranţe majore;

c. piesele se pot prelucra cu toleranţe mai mari;

d. modificarea dimensiunii unui element component al lanţului de dimensiuni (element compensator) dinainte fixat, astfel încât elementul de închidere să nu depăşească limitele prescrise;

e. nu este necesară selecţionarea sau ajustarea prealabilă a pieselor,

f. piesele sunt măsurate şi sortate în grupe prelucrate cu toleranţe majore.


Subiectul. II. 







            TOTAL: 30 puncte
II.1. Notaţi pe foaia de concurs clasificarea arborilor în funcţie de variantele constructive ale acestora.                                                                                            


(4p)
II.2. Scrieţi pe foaia de concurs informaţiile corecte care completează spaţiile libere.   (10p)
1.Îndoirea este operaţia de deformare ………(1)……..a materialelor metalice, fără îndepărtare de material, în urma căreia se obţine curbarea pieselor sau îndoiri sub un un ghidat, prin aplicarea unei forţe ………(2)…………..

2.La lipirea………(3)……. se folosesc fluxuri din compuşi organic şi anorganici cu scopul …………(4)…….oxizilor şi prevenirii formării acestora.

3.Asamblările cu pene …………(5)…..se folosesc atunci când este necesară o fixare ……………(6)…….a organelor de transmisie.

4.Bolţurile sunt organe de maşini de ………(7)…… cilindrică sau conică, care înlocuiesc penele logitudinale sau transversale, folosite la realizarea ……………(8)………...

5.Cuplajele cu flanşe se caracterizează prin faptul că momentul de ……(9)……….. se transmite prin frecarea dintre ……(10)………… sau prin intermediul şuruburilor de fixare.

II.3.În figura alăturată este prezentat un mijloc de măsurare a debitului. 

(16 p)
Precizaţi următoarele: 
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a. denumirea acestuia:
b. principiul de funcţionare;
c.elementele componente 1,2,3,4,5,6,7,8,9 şi 10.

Subiectul III




                                              TOTAL: 40 puncte
III.1. În figura alăturată este prezentat un procedeu de sudare. Se cer:                           (20p)
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a. denumirea procedeului de sudare;

b. precizaţi tipurile de cusături care se pot realiza prin acest procedeu de sudare;

c. denumirea elementelor componente notate cu 1,2,3,4 şi 5;

d. caracterizaţi procedeul de sudare din punct de vedere al avantajelor.

III.2. Realizaţi eseul „Măsurarea forţelor”, respectând următoarele etape:

         (20p)
a. Definiţi noţiunea de forţă şi indicaţi formula de calcul;
b. Precizaţi şi definiţi unitatea de măsură a forţei;                               

c. Denumiţimijloacele pentru măsurarea forţei prezentate mai jos, identificaţi părţile componente şi descrieţi principiul de funcţionare al acestora.

 c.1.                                        
 c.2.
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