Ministerul Educaţiei Naţionale

Subiecte pentru – Etapa judeţeană a Olimpiadelor la disciplinele din aria curriculară “Tehnologii” 

Varianta 2
OLIMPIADA – ARIA CURRICULARĂ “TEHNOLOGII”
Etapa judeţeană
Profil: Tehnic

Domeniul: Mecanică

Clasa: a XI-a 
· Toate subiectele sunt obligatorii. Se acordă 10 puncte din oficiu.

· Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

Subiectul  I. 







TOTAL: 20 puncte

I.1.Scrieţi pe foaia de concurs litera corespunzătoare răspunsului corect.                (10p.)
1. Lipirea moale se realizează cu aliaje de lipit care conţin:
a. Sn-Pb şi Sb, Ag-Pb-Sn;
b. Sn-Pb şi Al, Ag-Pb-Sn;
c. aliaje de cupru, aluminiu;
d. Al-Si, Ni.
2. Verificarea interstiţiului dintre două suprafeţete prelucrate se realizează cu ajutorul:
a. calelor plan–paralele;
b. lerelor; 

c. calibrelor;
d. lamelelor plan-paralele.
3.  Rezilienţa reprezintă proprietatea: 
a.  de a rezista la rupere; 

b.  de a rezista la şoc; 

c.  de a rezista la oboseală; 

d.  de a se topi 
4. Fontele au un conţinut de carbon de până la:

a. 2,14%;
b. 0,21%;
c. 6,67%;
d. 0,02%.
5. Măsurile terminale pentru unghiuri sunt:

    a.  rigla sinus, calele unghiulare, echerele;
                b. rigla tangentă, echerele, raportoarele;
                c. calele unghiulare, şabloanele, echerele;

                d. raportoarele, echerele, calele unghiulare.
6. Capacitatea materialelor de a rezista unor solicitări variabile se numeşte:
a. rezilienţă;

b. duritate;

c. rezistenţă mecanică;
d. rezistenţă la oboseală.

7. Desprinderea stratului de impurităţi datorită şocului termic are loc la curăţarea:

a. prin sablare;

b. prin tobare; 

c. hidraulică;

d. chimică.

8. Lagărele sunt organe ale mişcării de rotaţie cu rol:
a. de etanşare;
b. de cuplare;
c. de susţinere;
d. de transmitere.
9. Debitarea mecanică prin forfecare se realizează cu:

a. ferăstrău alternativ;

b. foarfece ghilotină;

c. foarfece de banc cu pârghie;

d. cleşte de tăiat.
10. Ortotestul este un aparat pentru măsurarea:

a.  puterii aparente;
            b. masei;
            c. abaterilor de lungime;
            d. suprafeţei.
I.2.Transcrieţi pe foaia de concurs, litera corespunzătoare fiecărui enunţ şi notaţi în 
dreptul ei litera A, dacă apreciaţi că enunţul este adevărat şi F, dacă apreciaţi că este fals.





                                                                    (5p.)
a. Fretarea este asamblarea prin presare realizată cu încălzirea piesei exterioare.

b. Ductilitatea este proprietatea unui material metalic de a fi tras în foi subţiri.

c. Ruperea fragilă este ruperea fără deformare plastică a îmbinărilor sudate produsă 
la solicitări cu valori peste limita admisă.





d. Tarozii sunt scule aşchietoare utilizate la filetarea exterioară.
e. Cuzineţii se verifică din punctul de vedere al stării suprafeţelor, din punct de 
vedere dimensional dar şi din cel al aderării fusurilor la suprafaţa cuzineţilor.
I.3. În coloana A sunt enumerate exemple de scule şi utilaje folosite în lăcătuşerie, iar în coloana B operaţii care se execută cu acestea. Scrieţi, pe foaia de examen, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A şi literele corespunzătoare din coloana B:          (5p)

	A. Scule şi utilaje folosite în lăcătuşerie
	B. Operaţii

	1. presă manuală

2. dalta

3. tarod
4. punctatorul

5. burghiu
	a. debitarea

b. filetarea

c. îndreptarea

d. găurirea
e. trasare

f. pilire


Subiectul II. 







TOTAL: 30 puncte
II.1.Scrieţi, pe foaia de examen, informaţia corectă care completează spaţiile libere:











         (10p)










     
a. La asamblarea prin presare longitudinală, suprafeţele de contact se ....(1).... şi se ung înainte de presare.

b. Sudarea este procedeul tehnologic de asamblare……………(2)……… a două sau mai multe piese, cu aceeaşi compoziţie sau compoziţii apropiate, realizată prin topire sau presare.               

c. Procesul tehnologic de asamblare cuprinde ………………(3)…….…….de montare în ordinea lor succesivă, cu precizarea  utilajului, a sculelor, a aparatelor de măsură şi a dispozitivelor necesare realizării operaţiilor de asamblare.

d. Oţelul este obţinut prin reducerea conţinutului de carbon din……………(4)…………………

e. Cuplajele sunt organe de maşini care au rolul de a……….........(5).................. elemente care contribuie la transmiterea mişcării de rotaţie.             
II.2. La fabricarea pieselor metalice, se utilizează diverse mărci de oţeluri şi fonte. Precizaţi care este semnificaţia literelor şi cifrelor la simbolurile următoare:

                     (20p)



a. OLC 60

b. OLT 35

c. Fc 200

d. OSC 9

e. Fgn 400-10

Subiectul  III. 







            TOTAL: 40 puncte

III.1. Priviţi cu atenţie schema alăturată şi notaţi pe foaia de concurs:                                             

20p
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a. Denumirea procedeului de asamblare

b. Semnificaţia etapelor notate cu 1, 2, 3

c. Denumirea elementului 4

d. Descrieţi pe scurt tehnologia de lucru pentru realizarea asamblării

III.2. Realizaţi un eseu cu titlul “Măsurarea temperaturii”, în care să prezentaţi:       
20p
a. definiţia temperaturii

b.  unitatea de măsură în SI

c.  scări de temperatură

d. patru tipuri de termometre după principiul de funcţionare
e. tipuri de lichide termometrice şi intervalul de temperatură pentru care sunt folosite
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