Anexa la Nota M.E.C.T.S. nr. 101.290/03.12.2012

DOMENIUL: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN
CLASA a Xll-a

FAZA NATIONALA

I. PROBA SCRISA

Lista competentelor relevante:

Identifica operatiile de debitare a lemnului masiv.

Identifica utilajele si dispozitivele folosite la debitarea lemnului masiv.

Calculeaza indicatorii economici la debitarea lemnului masiv.

Precizeaza operatiile de prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv.

Descrie modul de functionare a masinilor-unelte folosite la prelucrarea mecanica a reperelor
din lemn masiv.

Recunoaste sculele utilizate la prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv.

Precizeaza normele de securitate si sanatate Tn munca ce trebuie respectate la debitarea. si
prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv.

Stabileste fluxul tehnologic pentru mobilierul din cadre si din panouri.

Precizeaza solutjile constructive de asamblare a elementelor din lemn masiv.

Enumera operatiile din cadrul procesului de finisare a mobilierului.

Precizeaza conditiile tehnice de realizare a unui produs din lemn.

Elaboreaza documentatia de pret.

Stabileste tehnologia de obtinere a produsului proiectat.

Continuturi tematice:
I. Debitarea reperelor din lemn masiv

1. Operatii de debitare:

Operatii de debitare a lemnului masiv (definitie, reprezentare grafica).

Gruparea operatiilor de debitare Th metode de debitare.

Indicarea adaosurilor de prelucrare.

2. Utilaje si scule folosite la debitarea lemnului masiv:

ferastrau circular de spintecat cu avans manual;

ferastrau circular pendula cu braf articulat, ferastrau circular pendula cu actionare hidraulica;
ferastrau circular universal de tamplarie;

ferastrau circular de spintecat cu avans mecanic;

ferastrau panglica (identificarea utilajelor, recunoasterea partilor componente ale utilajelor);
discuri taietoare, panze panglica (identificarea si alegerea sculelor taietoare
corespunzatoare utilajului si operatiei de debitare).

3. Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv:

indicatorii economici: indicele de utilizare, randamentul, pierderile, consumul specific (relatii
de calcul).

4. Norme de securitatea si sanatatea muncii la debitare.

Il. Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

1. Operatii de prelucrare mecanica:
indreptare-rindeluire, retezare la lungimea finala, burghiere-scobire, cepuire, frezare,
strunjire (definitie, utilaje).



2. Masini-unelte pentru prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv (identificarea
masinilor-unelte, recunoasterea partilor componente ale utilajelor, operatii de reglare):
e masina de indreptat, masina de rindeluit la grosime, pe una, doua, trei si patru fete;
ferastrau circular universal de tdmplarie, ferastraul circular dublu;
masini de burghiat si scobit orizontala;
masina de cepuit simpla si dubla;
masina de frezat cu ax vertical, masina de frezat cu ax superior.
3. Scule pentru prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv (identificarea si alegerea
sculelor in functie de operatia executata): cutite plane, burghie, freze.
4. Norme de securitatea si sanatatea muncii.
5. Defecte de prelucrare mecanica:
o Defecte de prelucrare mecanica: aschieri si smulgeri de fibre, suprafete ondulate, canturi
neuniforme.
IIl. Tehnologia fabricarii mobilei din cadre:
e Fluxul tehnologic intr-o sectie de mobila din cadre.
e Solutii constructive de asamblare a elementelor din lemn masiv.
¢ Operatii tehnologice de: debitare, prelucrare mecanica, asamblare, montare.
¢ Sistema de masini: masini individuale, agregate, specifice operatiilor tehnologice.
IV. Tehnologia fabricarii mobilei corp:
Fluxul tehnologic intr-o fabrica de mobila corp.
Materii prime si materiale folosite pentru mobila corp.
Solutii constructive de asamblare a panouirilor.
Organizarea sectorului de furniruire a panourilor: operatii de furniruire, operatii de prelucrare
mecanica a panourilor furniruite.
e Operatii tehnologice de: debitare a panourilor, prelucrare mecanica a panourilor, asamblare,
montare.
e Sistema de magini: masini individuale, agregate, specifice operatiilor tehnologice.
o Procedee de finisare a mobilei: operaiii de pregatire a suprafetelor, procedee de aplicare a
materialelor de finisare, instalatii pentru finisarea mobilei.
V. Notiuni generale despre documentatia tehnica a unui produs de mobilier:
1. Descrierea tehnica a produsului:
dimensiuni de gabarit;
scopul si functionalitatea produsului;
materii prime folosite;
constructie (tipuri de asamblari, compartimentare);
ornamentatie;
finisaj, ambalare;
accesorii;
conditii de calitate.
2. Descrierea fluxului tehnologic de executie a produsului:
e operatii si utilaje necesare executarii produsului.
3. Nomenclatorul de repere.
4. Necesarul de materie prima pentru produsul proiectat.
5. Necesarul de materiale tehnologice:
e materiale de slefuire;
materiale de incleiere;
e materiale de finisare.
6. Fisa tehnologica pentru un reper al produsului.



Il. PROBA PRACTICA

Lista competentelor relevante:

Realizeaza desenele pentru produsul proiectat.

Continuturi tematice:
Executarea desenului la scara pentru produse de mobilier:

desene de perspectiva;

vederi;

sectiuni orizontale si verticale;
detalii constructive si ornamentale.

FAZA JUDETEANA

I. PROBA SCRISA

Lista competentelor relevante:

Identifica operatiile de debitare a lemnului masiv.

Identifica utilajele si dispozitivele folosite la debitarea lemnului masiv.

Calculeaza indicatorii economici la debitarea lemnului masiv.

Precizeaza operatiile de prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv.

Descrie modul de functionare a masinilor-unelte folosite la prelucrarea mecanica a reperelor
din lemn masiv.

Recunoaste sculele utilizate la prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv.

Precizeaza normele de securitate si sdnatate in munca ce trebuie respectate la debitarea. si
prelucrarea mecanicéa a reperelor din lemn masiv.

Stabileste fluxul tehnologic pentru mobilierul din cadre si din panouri.

Precizeaza solutiile constructive de asamblare a elementelor din lemn masiv.

Enumera operatiile din cadrul procesului de finisare a mobilierului.

Precizeazéa conditiile tehnice de realizare a unui produs din lemn.

Elaboreaza documentatia de pret.

Stabileste tehnologia de obtinere a produsului proiectat.

Continuturi tematice:
I. Debitarea reperelor din lemn masiv

1. Operatii de debitare:

Operatii de debitare a lemnului masiv (definitie, reprezentare grafica).

Gruparea operatiilor de debitare ih metode de debitare.

Indicarea adaosurilor de prelucrare.

2. Utilaje si scule folosite la debitarea lemnului masiv:

ferastrau circular de spintecat cu avans manual;

ferastrau circular pendula cu brat articulat;

ferastrau circular pendula cu actionare hidraulica;

ferastrau circular universal de tdmplarie, ferastrau circular de spintecat cu avans mecanic;
ferastrau panglica (identificarea utilajelor, recunoasterea partilor componente ale utilajelor);
discuri taietoare, panze panglica (identificarea si alegerea sculelor taietoare
corespunzatoare utilajului si operatiei de debitare).

3. Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv:



¢ indicatorii economici: indicele de utilizare, randamentul, pierderile, consumul specific (relatii

de calcul).
4. Norme de securitatea si sanatatea muncii la debitare.

Il. Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv
1. Operatii de prelucrare mecanica:

o indreptare-rindeluire, retezare la lungimea finald, burghiere-scobire, cepuire, frezare,
strunjire (definitie, utilaje).
2. Masini-unelte pentru prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv (identificarea

masinilor-unelte, recunoasterea partilor componente ale utilajelor, operatii de reglare):

¢ masina de indreptat, masina de rindeluit la grosime, pe una, doua, trei si patru fete;

ferastrau circular universal de tdmplarie, ferastraul circular dublu;

masini de burghiat si scobit orizontala;

masina de cepuit simpla si dubla;

masina de frezat cu ax vertical, masina de frezat cu ax superior.

3. Scule pentru prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv (identificarea si alegerea

sculelor in functie de operatia executata): cutite plane, burghie, freze.
4. Norme de securitatea si sanatatea muncii.
5. Defecte de prelucrare mecanica:

o Defecte de prelucrare mecanica: aschieri si smulgeri de fibre, suprafete ondulate, canturi
neuniforme.

lll. Tehnologia fabricarii mobilei din cadre:

e Fluxul tehnologic intr-o sectie de mobila din cadre.

o Solutii constructive de asamblare a elementelor din lemn masiv.

¢ Operatii tehnologice de: debitare, prelucrare mecanica, asamblare, montare.

¢ Sistema de masini: masini individuale, agregate, specifice operatiilor tehnologice.

IV. Tehnologia fabricarii mobilei corp:

e Fluxul tehnologic ntr-o fabrica de mobila corp.

e Materii prime si materiale folosite pentru mobila corp.

e Solutii constructive de asamblare a panourilor.

o Organizarea sectorului de furniruire a panourilor: operatii de furniruire, operatii de prelucrare
mecanica a panourilor furniruite.

e Operatii tehnologice de: debitare a panourilor, prelucrare mecanica a panourilor, asamblare,
montare.
Sistema de masini: magini individuale, agregate, specifice operatiilor tehnologice.

o Procedee de finisare a mobilei: operaiii de pregatire a suprafetelor, procedee de aplicare a
materialelor de finisare, instalatjii pentru finisarea mobilei.

V. Notiuni generale despre documentatia tehnica a unui produs de mobilier:

1. Descrierea tehnica a produsului:

dimensiuni de gabarit;

scopul si functionalitatea produsului;

materii prime folosite;

constructie (tipuri de asamblari, compartimentare);

ornamentatie;

finisaj, ambalare;

accesorii;

conditii de calitate.

2. Descrierea fluxului tehnologic de executie a produsului:

o operatii si utilaje necesare executarii produsului.
3. Nomenclatorul de repere.



4. Necesarul de materie prima pentru produsul proiectat.
5. Necesarul de materiale tehnologice:
e materiale de slefuire;
materiale de incleiere;
e materiale de finisare.
6. Fisa tehnologica pentru un reper al produsului.

Il. PROBA PRACTICA
Lista competentelor relevante:
o Realizeaza desenele pentru produsul proiectat.

Continuturi tematice:

Executarea desenului la scara pentru produse de mobilier:
e desene de perspectiva;

e vederi;

e sectiuni orizontale si verticale;

e detalii constructive si ornamentale.
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